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(57) Abstract: The invention relates to an overhead unwinding crossvvound bobbin (1) and to an associated production method, 
in which the thickness of the finished crosswound bobbin (1) is increased and the sequence of operations in further processing is 
optimised. To achieve this, in one embodiment the yarn is wound in parallel convolutions (17) that are a distance apart. In another 

^h^l embodiment, the yam (4) is wound onto a bobbin with a small diameter (D) at a more acute inclination angle than for a bobbin with 
a larger diameter (D). In addition, a traversing stroke (H) that is reduced in relation to the bobbin width (B) is displaced along the 

O bobbin width (B). 
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GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SU SZ, TZ. UG, Zur Erkldrung der Zweibuchsiaben-Codes und der anderen Ab- 

ZM, ZW). eurasisches (AM. AZ, BY. KG. K2^ MD, RU-, kunungen wird aufdie Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 

TJ, TM), europaisches (AT, BE, BG. CH, CY, CZ, DE, DK. des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 

EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, MC, NL, PCT-Gazette verwiesen. 
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VerofTentiicht: 

— mit intemationalem Recherclienbericht 



(57) Zusammenfassung: Eine Uber Kopf abziehbane Kreuzwickelspule (1) und ein Verfahren zu ihrer Herstellung sind derarl ge- 
staUet, dass die Dichte der fertigen Kreuzwickelspule (I) erhoht und das Ablaufverhalten bei der Weiterverarbeitung optimiert ist. 
Hierzu werden bei einer Variante in Abstanden Parallel windungen ( 1 7) eingebracht. Bei einer anderen Variance wird das Gam (4) bei 
kleinem Spulendurchmesser (D) mil kleinerem Sleigungswinkel aufgewickelt als bei groBerem Durchmesser (D). AuBerdem wird 
ein im Vergleich zur Spulenbreite (B) verkleinerter Changierhub (H) entlang der Spulenbreite (B) verlagert. 



